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Mitbewerber

Mitbewerber

Lehmann Aufsetz-Drehtisch T1-420420

Lehmann Aufsetz-Drehtisch EA-420

Raumbedarf 4. + 5. Achse

Raumbedarf 4. Achse

L = 1115 mm	 100%

B = 575 mm	 100%

H = 445 mm	 100%

Volumen = 0.2853 m3	 100%

Gewicht = 420 kg	 100%

L = 710 mm	 100%

B = 240 mm	 100%

H = 435 mm	 100%

Volumen = 0.0741 m3	 100%

Gewicht = 200 kg	 100%

L = 543 mm	 50%

B = 234 mm	 40%

H = 382  mm	 85%

Volumen = 0.0485 m3	 17%

Gewicht = 190 kg	 45%

L = 220–320 mm	 30–45%

B = 142 mm	 60%

H = 230  mm	 50%

Volumen = 0.0072–0.0105 m3	 10–15%

Gewicht = 57 kg	 30%



90°Gewinn/Jahr mit Lehmann Drehtisch (Beispiel)
Zeitgewinn/Positionierung	 = 0.52 sec 

44 Positionierungen/Stk = 44 x 0.52 sec	 = 22.9 sec

15 Stk./Std. (Kapazität) x 6‘000 Std 
(3-Schichtbetrieb, 7 Tage)	 = 570 Std 

570 Std. (Zeitgewinn/Jahr) x CHF 60.–/Std  
(Maschinenkostensatz) 

Gewinn/Jahr: CHF 34‘300.–

Positionierzeit

	 Lehmann	 Mitbewerber

Spindelklemmung lösen	 0.13 sec	 0.13 sec

Drehbewegung der Werkstückspindel (90°)	
Beschleunigungszeit 	 0.10 sec	 0.17 sec
Lineare Drehbewegungszeit 	 0.20 sec	 0.28 sec
Abbremszeit 	 0.10 sec	 0.17 sec
Lehmann: Bearbeitungsfreigabe 	
Überwacht mit Drucksensor

Spindel klemmen	 –	 0.30 sec
Lehmann (0.09 sec) während die Werk- 
zeuge zur Bearbeitungsposition fahren

Positionierzeit	 0.53 sec	 1.05 sec

Zeit zwischen der Freigabe zum Positionieren (Drehbewegung) und der Bearbeitungsfreigabe

100%50%

Mitbewerber: Bearbeitungsfreigabe bis zu 1.05 sec

Lehmann: überwachte Bearbeitungs-
freigabe nach 0.53 sec
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Zeitgewinn bis zu 0.52 sec

Positionierzeit-Diagramm (Beispiel)

Lehmann Spindelklemmsystem 
(Funktionsprinzip)

6 bar Luftdruck  
–> 220 bar Öldruck

Drehtisch mit eingebautem 
Druckübersetzer

Drucküberwachung

Druckübersetzer



PETER LEHMANN AG	 CH-3552 Bärau  
www.lehmann-rotary-tables.com

Mit einem einfachen, flexiblen Belade- und Entladeroboter kann die Produktionszeit wesentlich über die Normalarbeits-
zeit hinaus verlängert werden.

Produktionszeit/Jahr

Verlängerung der Produktionszeit durch Handlingsysteme

Das Produkteprogramm umfasst über 250 verschiedene Ausführungen und Baugrössen, viele Bearbeitungs- und 
Spannideen, Support und Zubehör.

Mutterhaus, Niederlassungen und Vertretungen siehe auf www.lehmann-rotary-tables.com
 

Lehmann hat ein umfassendes Angebot

Normalbetrieb (8 Std/Tag)
Tägliche überwachte Arbeitszeit	 1‘700 Std/Jahr

Nachtbetrieb
unbeaufsichtigt	 3‘000 Std/Jahr

Wochenendbetrieb 
unbeaufsichtigt	 1‘300 Std/Jahr

Ziel: Produktionszeit	 6‘000 Std/Jahr

100%

Tag
1‘700 Std

Nacht
3‘000 Std

Jahresstundenzahl 8‘760 Std

Ziel: 6‘000 Produktionsstunden/Jahr

Wochenende
1‘300 Std

350%

Handlingsysteme Indumatik, Erowa, usw.

8‘000 Std2‘000 4‘000 6‘000


