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;Ya esta trabajando o todavia EA-520
esta equipando?
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Con la mesa giratoria CNC de pL y el sistema tensor de
punto cero a un mayor flexibilidad y a tiempos mas cortos

de equipamiento

Clientes siempre esperan del prestadores de servicios de
mecanizacion una alta precision y calidad. Para poder ofre-
cer estos servicios a precios competitivos, es necesario con-
tar, ademas de los conocimientos de la mecanizacion, con un
potente parque de maquinas. La empresa AlTech AG
en Appenzell relata como, recurriendo a los proveedores
pL LEHMANN y Schunk, logré convertir un centro de proce-
samiento DMG estandar de tres ejes en una maravilla en fle-
xibilidad, que, adicionalmente, reduce los tiempos de equipa-
miento a un minimo.

Para subcontratistas es imprescindible contar con una ele-
vada flexibilidad. Esto también vale para la empresa AlTech AG, Mesa giratoria EA-520 de pL. LEHMANN. (Fotos: pL. LEHMANN)
con sede en el distrito de Appenzell, cuyos clientes principal-



La clave de la alta flexibilidad y de los bajos tiempos de equipamiento: La
mesa giratoria CNC EA-520 de pL LEHMANN (aqui con puente de tension
rotoFIX), montada en el extremo derecho de la mesa de la maquina,
combinada con sistemas tensores de punto cero de Schunk y Gressel.

mente provienen de la aeronautica, de la industria relojera, de la
mecanica de precisidon y de la construccion de maquinas. En re-
lacién, la empresa es un subcontratista pequefio que, no obs-
tante, puede competir con los grandes al producir con calidad
certificada. «A pesar de contar Unicamente con diez emplea-
dos, hemos sido certificados segun ISO y cumplimos con la nor-
ma como proveedores para la construccion de aviones y para la
industria relojera, para el montaje de mddulos y algunos secto-
res mas» nos explica el gerente Thomas Bdsch. «No solo esta-
mos en condiciones de fabricar productos complejos y de alta
calidad, sino que también podemos registrar su extrema preci-
sién en maquinas de medicién 3D y documentar los resulta-
dos.»

Eficiencia por procesamiento completo
multilateral

AlTech cuenta con un enorme conocimiento de mecaniza-
ciény con un parque de maquinas de alta calidad para los traba-
jos de torneado y de fresado. Este parque de maquinas esta
programado para producir de manera precisa y econdmica por-
que «en nuestro pais con salarios altos debemos producir pie-
zas complejas de una manera muy eficiente» subraya Thomas
Bdsch. «Para alcanzar una alta productividady, prosigue, «trata-
mos de concentrarnos en el fresado en una tension mdltiple, en
un procesamiento completo y en la automacién de la produc-
cion.y

Para ello, AlTech utiliza dos centros horizontales de proce-
samiento de 4 ejes que estan automatizados con sistemas de
paletizacién. Cuando en el afio 2020 se tuvo que sustituir dos
fresadoras verticales por motivos de edad, Bosch también qui-
so ver realizada la tension multiple y el procesamiento comple-
to. Pensaba en una fresadora vertical de tres gjes, equipada con
un eje giratorio adicional: «Porque con estos cuatro ejes pode-
mMOos mecanizar cinco lados en piezas e incluso tensar piezas re-
dondas y, en caso necesario, procesar simultaneamente su su-
perficie de lateral.»
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Asi, Bésch y su equipo de técnicos de fresado, decidieron
invertir en una maquina DMG MORI CMX 1100V. Con su concep-
to C-Frame, el centro de fresado y taladrado de tres ejes con-
vence por su alta estabilidad y su excelente accesibilidad. La
alta precision necesaria es garantizada, entre otros, por un sis-
tema de medicion directa de la carrera; la precision de posicio-
namiento en todos los ejes es de 6 pm. «Nos interesé especial-
mente el amplio sector de procesamiento, especialmente el
trayecto de desplazamiento en el eje X de 1100 mm» subrayd
Thomas Bdsch. «La produccion de piezas tan largas no es muy
frecuente. No obstante, podemos colocar una mesa giratoria
adicional en el espacio de trabajo e instalar, adicionalmente, va-
rios tornillos de banco o dispositivos especiales para la tensién
multiple».

Mesa giratoria CNC para mayor flexibilidad

Con su nuevo centro de fresado, el mecanizador de preci-
sién quiere alcanzar principalmente una alta flexibilidad en vista
a la diversidad de piezas. Basicamente querian alcanzar esto
mediante una mesa CNC y una técnica tensora flexible integra-
da en la maquina. En vista a los proveedores de la mesa girato-
ria, AlTech se centré desde un mismo inicio en la empresa pL
LEHMANN, con sede en la ciudad de Béarau en Suiza. Thomas
Bbsch ya trabajé con productos de este especialista en mesas
giratorias y pudo obtener las mejores experiencias en cuanto a

Nuevo en AlTech: el centro de taladrado y fresado DMG MORI CMX 1100V,
ampliado por la mesa giratoria CNC EA-520 de pL LEHMANN y mdltiples
accesorios (en laimagen se puede observar el cabezal mévil desplegable,
el adaptador para el perforar, sus contracojinetes y el mandril de tres
mordazas que se puede montar mediante el tensor de punto cero gredoc).



Es posible ampliar la mesa giratoria CNC EA-520 de pL LEHMANN con un
puente de tensién rotoFIX que también puede ser equipado con diferentes
medios tensores.

calidad y precision. En cuanto a sistemas tensores, recurrieron a
productos de la empresa Schunk. El trasfondo: Desde un mismo
inicio, AlTech obtuvo sus tornillos de banco de la empresa Gres-
sel AG que, desde el 2014, pertenece a la empresa Schunk
GmbH & Co. KG de Lauffen / Neckar. En Suiza, los dos especia-
listas de técnicas tensoras cooperan estrechamente en su sede
en Aadorf.

Alcanzando la 6ptima solucion mediante
trabajo en equipo

Para poder alcanzar la 6ptima solucién, se aprovecho el tra-
bajo en equipo para cumplir con este proyecto. Representantes
de DMG, pL LEHMANN y Schunk se reunieron en las instalacio-
nes de AlTech para desarrollar y evaluar ideas y formar asi una
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constelacion que garantiza breves tiempos de equipamiento y
la maxima flexibilidad de produccién.

A continuacién se discutieron los detalles. El gerente de
ventas de pL Suiza recomendo la version de la mesa giratoria
EA-520.L.-M1, un modelo ideal para el accionamiento, las fuerzas
de apriete y la precision de lamaquinay para la gama prevista de
procesamientos. La mesa giratoria pL debia funcionar tanto
como eje individual pero también, en caso necesario, con un
puente de tensidén o con un cabezal moévil. Esto no es ningun
problema para pL LEHMANN. El portafolio de productos contie-
ne respectivas ampliaciones estandar como los puentes tenso-
res rotoFIX y el cabezal mévil longFLEX. Asimismo, la empresa
esta abierta a deseos especiales de los clientes: asi, pL LEH-
MANN ofrecié disefiar un cabezal moévil desplazable.

Con una fuerza de traccién de 20 kN, el tensor de punto cero gredoc es
perfecto para el husillo de la mesa giratoria, visualizado aqui con un
adaptador tensado para el puente de tension rotoFIX. Esto garantiza un
cambio rapido al mandril de tres mordazas.

Debido al amplio sector de procesamiento (trayecto en eje X 1100 mm) se puede montar junto a la mesa giratoria pL un sistema tensor neumatico 6ctuple
VERO-S de Schunk. De esa manera, la maquina esta preparada para el equipamiento por robot.



Para Lukas Ettemeyer, director de produccion de AlTech y
gerente adjunto, el nuevo sistema de produccién a disefiar no
solo debia abarcar la flexibilidad, sino también ahorrar tiempo:
«Practicamente es imposible reducir tiempos de procesamien-
to. Pero si hay potencial al equipar la maquina.» El equipo de es-
pecialistas consideré diferentes posibilidades para acortar los
tiempos de equipamiento y encontré la solucién en el uso de di-
ferentes sistemas de tensién de punto cero.

Sistemas de tension de punto cero ayudan a
ahorrar tiempo de equipamiento

Punto 1: La mesa giratoria EA-520 de pL se fija con dos ten-
sores de punto cero Gressel gredoc en la mesa de la maquina.
De esa manera, se puede eliminarla por completo en un lapso de
15 minutos y colocarla nuevamente, sin perder tiempo con me-
diciones. «Esto no sucede tan a menudo» afirma Ettemeyer
«porque lo hemos ubicado en el borde de la mesa, fuera del sec-
tor de desplazamiento del eje X. De esa manera, es posible que
haya suficiente espacio para otros tornillos de banco o disposi-
tivos para la tension multiple y, cuando no se lo necesita, puede
permanecer en la maquina.» En el aflo pasado fue necesario re-
tirar la mesa giratoria algunas veces, con lo que, segun Etteme-
yer, valié la pena invertir en el precio del tensor de punto cero.

La mesa giratoria EA-520.L-M1 de pL se adapta perfectamente a la
maquina en vista a la potencia de accionamiento, las fuerzas de apriete y la
precision. Ademas permite procesamientos mas pesados.

Preparado para la automatizacion externa

Punto 2: También los tornillos de banco, dispositivos de ten-
sion multiple, contracojinetes y cabezal movil se fijan con un
tensor de punto cero en la mesa de la maquina. Para ello, se eli-
gio una estacion tensora 6ctuple VERO-S de Schunk. El sistema
neumatico, presentado por el gerente de ventas regional de la
representacion suiza SCHUNK Intec AG, convencié a todos los
participantes como la mejor solucién.

Se trata de un sistema tensado a muelle que se abre neuma-
ticamente con una presion de activacion de 6 bar. La estaciéon
tensora es adecuada para recibir todos los palets tensores co-

El cabezal mévil longFLEX, entregado por pL LEHMANN se ubica en el
tensor de punto cero VERO-S. Para adaptar la posicion a la longitud de la
pieza a apoyar, se lo disefi6 como elemento movil.

munes, asi como medios tensores con la medida respectiva.
Debido a que AlTech también queria mantener las posibilidades
de automatizacion de una manera flexible, Schunk disefié el mo-
delo especial con el que se pueden activar los botes tensores
por pares, en vez del sistema completa con una sola conexion,
tal como esté previsto en el modelo estandar.

Combinacion perfecta: mesa giratoria pL
y tensor de punto cero

El hecho que se seleccionaron dos diferentes sistemas ten-
sores de punto cero, se debe a los diferentes requerimientos
que se debian cumplir. Para la tension antes mencionada del eje
pL LEHMMANN en la mesa de la maquina, el sistema tensor de
punto cero mecanico gredoc es suficiente, el cual se caracteriza
por sus dimensiones reducidas, su alta precisién y una excelen-
te relacion precio-prestacion. Ademas del tensor doble gredoc
para la fijacion en la mesa de la maquina, AlTech utiliza un tensor
individual del mismo modelo para el husillo de la mesa giratoria
pL LEHMANN. Con una fuerza de apriete de 20 kN, el tensor de
punto cero es perfecto para este tipo de usos. De esa manera,
los operadores de la maquina pueden sustituir un mandril de
tres mordazas por el adaptador del puente de tensién rotoFIX y
viceversa.

El husillo de la mesa giratoria EA-520 de pL cuenta con un sistema tensor
de punto cero gredoc en el que se puede colocar en poco tiempo el
mandril de tres mordazas visualizado.



Resultado exitoso

Thomas Bosch esta contento con su nuevo centro de pro-
cesamiento: «No es posible alcanzar una mayor flexibilidad.» Y
aprovecha todas las ventajas. Por ejemplo, cuenta de un dispo-
sitivo propio que coloca con el sistema tensor de punto cero di-
rectamente en el cuarto eje. Con un equipamiento multiple, se
procesan las piezas durante la noche. A la mafana siguiente,
después de diez horas de procesamiento, el operador de la ma-
quina retira el dispositivo, produce diferentes piezas en los tor-
nillos de banco durante el dia, hasta que, al final del turno, monta
nuevamente el dispositivo para el turno nocturno sin personal
operativo.

«Dependiendo de los encargos, puede ser que tengamos
que equipar la maquina dos veces al dia. Las ventajas de equi-
pamiento van sumandose» se alegra el jefe de la empresa. «En
caso de componentes que produciamos antes en otras maqui-
nas, hemos podido reducir los tiempos de equipamiento en par-
te por hasta 70 por ciento. A esto se afladen las diversas venta-
jas temporales por tensiones multiples que son posibles debido
al espacio de trabajo mas grande. En un pais tan caro como Sui-
za, solo se puede sobrevivir como subcontratista, si se aprove-
cha de tales ventajas.»

Animacion acerca del uso flexible de la mesa
giratoria pL

Con este c6digo QR se puede acceder a una animacion que visualiza
el uso flexible de la mesa giratoria EA-520 de pL en combinacion con
los sistemas tensores de punto cero.



Socio para piezas de precision

La empresa AlTech AG Appenzell es un prestador re-
nombrado de servicios de mecanizacion de piezas de preci-
sién. En maquinas ultramodernas, la empresa produce sue-
los y carcasas de relojes, asi como piezas torneadas y
fresadas para la construccidon de aviones y de maquinas,
para los sistemas neumaticos e hidraulicos, para armas de-
portivas y para la telecomunicacion. Parte de la oferta tam-
bién es el acabado de superficies y el montaje de médulos.
Debido a la alta automatizacién y el funcionamiento por tur-
nos de los especialistas CNC, AlTech garantiza breves tiem-
pos de entrega y una calidad perfecta para encargos al por
menor y al por mayor.

AlTech AG, Industriestrasse 19, 9050 Appenzell, Suiza
Tel.: +4171 788 01 00, info@aitech.ch, www.aitech.ch

La empresa pL LEHMANN, ...

... fabricante suizo de mesas giratorias CNC y otros
componentes para el procesamiento de metal, es una em-
presa de construccion de maquinas de amplia experiencia,
cuyos ejes giratorios y basculantes han sido aplicados en la
producciéon desde hace mas de 40 afos. Adicionalmente a
estos productos, multiples veces usados para ampliar fre-
sadoras y taladradoras de tres ejes a centros de procesa-
miento mas productivos de cuatro o de cinco ejes, también
se encuentran diversos sistemas de sujecién de piezas en
el portafolio de productos.

AlTech AG
Industriestrasse 19
CH-9050 Appenzell

Tel. +41 (0)71 788 01 00
info@aitech.ch
www.aitech.ch

Peter Lehmann AG
Béraustrasse 43
CH-3552 Bérau

Tel. +41 (0)34 409 66 66

Contactos:

Fax +41 (0)34 409 66 00
sales@plehmann.com
www.lehmann-rotary-tables.com

Mesas giratorias CNC en tipica calidad suiza

Fundada en 1960 como produccion por contrato, la em-
presa pL LEHMANN desarrollay produce mesas CNC desde
hace méas de 40 afios. Con innovaciones y calidad suiza, la
empresa familiar logré generar en el lugar suizo de Barau
(Emmental) para sus clientes con ejes NC adicionales posi-
bilidades para desarrollar soluciones sencillas de procesa-
miento que se caracterizan por una alta productividad. Uno
de los momentos mas importantes en la historia de la em-
presa es, sin lugar a dudas, la serie 500, desarrollada en el
afo 2009, que se caracteriza por su estructura modular,
cumpliendo de manera eficiente y flexible con las tareas
mas exigentes. Con el engranaje PGD, pretensado y libre de
juego, desarrollado en el 2014, pL LEHMANN fijé un hito adi-
cional en su historia. En el afio 2017, los suizos presentaron,
entre otros, la nueva generacion del dispositivo del disposi-
tivo pL-iBox, preparando sus mesas giratorias para el nivel
Industria 4.0 y la produccién digitalizada. En el 2019 se pre-
sent6 la serie de mesas giratorias 900 DD (Direct Drive) con
revoluciones de hasta 5.450 min. Como producto adicional
se presenté en el 2019, por primera vez, el nuevo sistema
AM-LOCK, un sistema de sujecién de punto cero para la im-
presion 3D, incluyendo la preparacion y el reprocesamiento.




