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BULTEN

Calismaya basladiniz mi, yoksa hala EA-520
taklm deglgtlrmeyle mI1 mesgulsunuz?

pL CNC doner tabla ve sifir nokta baglama sistemi ile daha
yuksek esneklige ve kisa takim degistirme slrelerine erismek

Miisterileri isvicreli talas kaldirma hizmet saglayicilarindan
yiiksek seviyede 6l¢ii hassasiyeti ve kalite bekler. Bunu reka-
betci fiyatlarla sunabilmek icin talag kaldirma uzmanlik bilgi-
sinin yani sira performansli bir makine parkuru gereklidir. Ap-
penzell merkezli AlTech AG, tedarikgcileri olan pL LEHMANN
ve Schunk firmalariyla birlikte li¢ eksenli bir DMG-Standard-
BAZ makinesinden takim degistirme siirelerini en aza indiren
esneklik «mucizesini» nasil olusturdugunu acikhyor.

Esneklik, fason Ureticiler icin vazgecilmez bir unsurdur. Bu
durum, isvicre Appenzell merkezli, misterileri cogunlukla hava-
cilik ve uzay sanayii, saat sanayii, hassas mekanik ve makine mu-
hendisligi alanindan olan AlTech AG sirketiicin de boyle. Bufirma | | gimaN firmasinin EA-520 tipi déner tablasi. (Resimler: pL LEHMANN)
nispeten kl¢Uk bir fason igletmesi olmakla birlikte sertifikali kali-



Daha yiksek esnekligin ve kisa takim degistirme stirelerinin anahtar:
Makine tezgahinin en sag ucuna monte edilmis olan pL LEHMANN CNC
doner tablasi EA-520 (burada rotoFIX gergi koprisuyle), Schunk ve Gressel
sifir nokta baglama sistemleriyle kombine edilmis olarak.

te konusunda buytiklerle boy dlciisebilecek kabiliyettedir. islet-
menin mudurd Thomas Bdsch bunu «Yalnizca on ¢alisanimiz ol-
masina ragmen ISO kalite sertifikallyiz ve motorlu tasit sanayii,
saat sanayii, aksam montaji ve diger birka¢ alanda tedarikgi ola-
rak standardin gereklerini yerine getirmekteyiz», sdzleriyle dile
getirmektedir. «YUksek kaliteli kompleks Urtnler imal etmekle
kalmiyor, ayni zamanda bunlarin ylksek 6l¢cu hassasiyetini 3D 0Ol-
¢Um makinelerinde kayda geciriyor ve dokimantasyonunu da
yaplyoruz.»

Cok tarafli komple isleme vasitasiyla esneklige
ulagsmak

AlTech calisanlari taglama alaninda muazzam bir uzmanlk
bilgisine sahiptir. Ayrica yiksek kaliteli bir tornalama ve frezele-
me makine parkurlari bulunmaktadir. Bu makineler hem &I¢u
hassasiyeti, hem de ekonomiklik odakldir. Bu hususu «zira ma-
aslarin yuksek oldugu bu bdlgemizde yiksek kaliteli parcalar
cok verimli sekilde Uretmek zorundayiz» seklinde vurgulayan
Thomas Bosch, sdzlerine sdyle devam ediyor: «YUksek seviyede
Uretkenlige ulasmak icin frezeleme alaninda mimkutn oldugunca
coklu baglama, komple isleme ve otomasyonu tercih etmekte-
yiz.»

AlTech bunun icgin palet sistemleriyle otomatize edilmis iki
adet yatay 4 eksenli isleme merkezi kullanmaktadir. 2020 yilinda
iki adet dikey freze makinesinin eskimeden dolayi degistiriimesi
gerektiginde Bosch, bu alanda da ¢oklu baglama ve komple igle-
me yonteminin hayata gecirildigini gérmek istiyordu. Bunun igin
ek bir déner eksen ile donatilmis olan bir tc eksenli dikey freze
makinesi dustindi. «Cunku bu doért eksen sayesinde igslenecek
malzemeleri bes tarafli olarak ve hatta yuvarlak parcgalar dahi
baglayabilir ve bunlarin dis yuzeylerini gerektiginde eszamanli
olarak igleyebiliriz.»

Boylelikle Bosch ve onun freze teknik ekibi bir adet DMG
MORI CMX 1100V satin almaya karar verdiler. Bu t¢ eksenli delme
ve frezeleme merkezi C-Frame konsepti sayesinde ylksek dere-
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cede stabilite ve iyi erisim saglamaktadir. Gerekli olan yuksek
Olcu hassasiyeti, dogrudan yol 6lcim sistemi sayesinde saglan-
makta olup konumlandirma hassasiyeti tim eksenlerde 6 pm'dir.
Thomas Bosch bunu, «bizim agimizdan bunun haricinde énemli
olan husus, her seyden 6nce 1100 mm olan X eksen hareketidiry,
szleriyle vurgulayarak, «aslinda bizde bu uzunlukta is parcalari
nadiren olur. Ama simdi ¢calisma alaninda ek bir déner tabla kura-
bilir ve bunun yaninda birka¢ mengene ya da ¢oklu baglama igin
Ozel duzenekler kurabilirizy, sozleriyle temel fikrini acikliyor.

Daha fazla esneklik icin CNC doner tabla

Hassas talaglamacilar, yeni freze merkezleriyle éncelikle bi-
lesen cesitliligi konusunda ylksek bir esneklige ulagsmak istiyor-
lardi. Bunun bir entegre CNC ddner tabla ve esnek bir baglama
teknolojisiyle gercgeklestiriimesi dusunuliyordu. AlTech firmasi
déner tabla tedarikcisi konusunda kararini bastan vermistir: Is-
vigre'nin Barau beldesinden pL LEHMANN. Cinki Thomas Bos-
ch daha énceden de bu déner tabla uzmaninin Grlnleriyle calis-
mis, kalite ve Ol¢u hassasiyeti konusunda harika deneyimleri
olmustu. Baglama sistemleri alaninda Schunk firmasi tercih edi-
len tedarikgiydi. Arka plan bilgisi: AITech mengenelerini eskiden
beri 2014 yiindan bu yana Neckar'in Lauffen sehrindeki Schunk
GmbH & Co. KG sirketine ait olan Gressel AG firmasindan temin
etmekteydi. Bu iki baglama teknolojisi uzmani isvicre'nin Aadorf
beldesinde el ele vererek ¢alismaktadir.

AlTech'te yeni: Ug eksenli delme ve freze merkezi DMG MORI CMX 1100V,
pL LEHMANN CNC déner tabla EA-520 ile tamamlanmis olarak ve ¢ok yonlu
aksesuarlar (6n planda hareket ettirilen punta basligi, gergi kdpristnin
adaptdr cenesi, onun kargl yatagi ve gredoc sifir nokta baglama sistemi
lizerinden monte edilebilen li¢ ¢eneli torna aynasi gorilmektedir).



pL LEHMANN CNC EA-520 doner tablaya bir rotoFIX gergi képrusi
eklenebilir ve bu ise ¢esitli baglama araclariyla donatilabilir.

En iyi cozum icin ekip calismasi

En toplam ¢6zime ulasmak icin bu projede ekip ¢alismasina
oncelik verildi. DMG, pL LEHMANN ve Schunk'un temsilcileri Al-
Tech'te bir araya gelerek birlikte bazi fikirler topladilar, bunlar de-
gerlendirdiler ve nihayetinde en kisa takim degistirme surelerive
maksimum esnekligi saglayan bir toplam kurulum gelistirip

bunun detaylarini istisare ettiler. pL LEHMANN'In isvicre sa-
tis miudurt EA-520.L.-M1 déner tablasini dnerdi. Zira model tahrik
performansi, sikistirma gucu ve Olgu hassasiyeti bakimindan
makineye uymakta ve 6ngorilen isleme yelpazesine mikemmel
bir sekilde uymaktadir. pL LEHMANN ddéner tablasinin hem gere-
ken durumda ayrn bir eksen olarak, hem de bir gergi kdprusu
veya punta bashgi ile birlikte calistirilabilir olmasi istenmekteydi.
pL LEHMANN icin bu elbette bir sorun tegkil etmez. Zira triin
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portfoyd, rotoFIX gergi kdprileri ve longFLEX punta bashgi gibi
istenilene uygun standart eklemeler icermektedir. Ama pL LEH-
MANN 6zel isteklere de agik oldugunu gbstererek punta basligini
hareket ettirilebilir olarak tasarlamayi teklif etmis ve bu sekilde
de uygulamistir.

AlTech Uretim sefi ve mudir yardimcisi Lukas Ettemeyer icin
yeni tasarlanacak sistemin yalnizca esnek olmasi degil, ayni za-
manda zaman tasarrufu saglamasi da 6énemliydi: «Parcalarin is-
leme surelerini kisaltmamiz cok zor. Ancak takim degistirme isle-
minde bu potansiyel hala mevcut.» Uzman ekip bdylelikle takim
degistirme slrelerini mimkun oldugunca kisa tutmak icin birgok
olasihgi istisare etmis ve ¢6zUmu cesitli sifir nokta baglama sis-
temlerini kullanmakta bulmustur.

20 kN ¢ekis guicline sahip gredoc sifir nokta baglama sistemi déner
tablanin is mili icin mikemmel derecede uygundur - burada rptpFIX gergi
képrisiiniin baglanmis adaptér genesiyle goriilmektedir. U ceneli torna
aynasina ¢abucak gecis garantidir.

Genis isleme alani sayesinde (X ekseni hareket yolu 1100 mm) pL déner tablanin yaninda Schunk'un pnématik olarak ¢ozulebilir olan sekizli baglama sistemi

VERO-S monte edilebilir. Boylelikle makine robot ile donatim i¢in hazirdir.



Sifir nokta baglama sistemleri takim degistirme
siirelerini kisaltmada yardimci olur

Nokta 1: pL déner tablasi EA-520 iki adet Gressel gredoc sifir
nokta baglama sistemiyle makine tezgahinda birbirine baglanir.
Bdylece gereken durumda uzun sure alan yeniden élgcmeye ge-
rek duyulmaksizin 15 dakika icinde tamamen sokulebilir. Etteme-
yer, «aslinda bu sikg¢a olan bir durum degil,» itirafinda bulunarak
sozlerine sdyle devam ediyor; «zira biz bunu tezgahin X ekseni
yolunun digindaki en u¢ noktasina yerlestirdik. Boylelikle birden
fazla mengene veya ¢oklu gergi duzenekleri icin yeterince yer
kaliyor ve gerekmedigi durumlarda da ¢cogunlukla tezgahin Uize-
rinde birakabiliyoruz.» Ancak gectigimiz yil doner tablanin yine
de birka¢ defa sokilmesi gerekmis ve bdylece, Ettemeyer'in
sdyledigine gore, sifir nokta baglama sistemleri icin harcanan
nispeten disuk tutar faydasini gostermisti.
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pL déner tabla EA-520.L.-M1 tahrik guict, sikistirma kuvvetleri ve 6lgl

hassasiyeti agisindan makineye milkemmel bir sekilde uymaktadir. Onunla
agir isleme de mimkunddr.

Harici otomasyon i¢in hazir

Nokta 2: Mengeneler, ¢oklu baglama diuzenekleri, kargi ya-
taklar ve punta basliklari da bir sifir nokta baglama sistemiyle
makine tezgahina sabitlenir. Bu konuda tercih, Schunk firmasinin
VERO-S sekizli baglama istasyonundan yana oldu. SCHUNK In-
tec AG sirketinin isvigre merkezinin bélge satis midiirii tarafin-
dan Onerilen bu pnématik sistem, tim katiimcilar tarafindan en
iyi ¢6zum olarak gérulda.

Bu, pndmatik olarak acilan yay gergili bir sistem olup 6 bar
seviyesinde bir ¢alistirlma basincina sahiptir. Baglama istasyo-
nu tim yaygin gergi paletlerini, bunlara ait baglama araclariyla
birlikte takmaya uygundur. AlTech otomasyon olanaklarinin da
esnek tutmak istediginden Schunk, standart olarak éngérlen,
tlm sistemin bir hat Gzerinden yonlendirilmesi yerine, torna ay-
nalarini ¢ift olarak calistirma yénundeki 6zel isteklerini der ger-
ceklestirmigtir.

pL LEHMANN tarafindan tedarik edilen punta basligi longFLEX sifir nokta
baglama sistemi VERO-S'in lizerine yerlestirilir. Boyuna destek saglayan
parcanin konumunu ayarlamak icin hareket ettirilebilir sekilde tasarlanmistir.

Miikemmel kombinasyon: pL d6ner tabla ve sifir
nokta baglama sistemi

Toplamda birbirinden farkli iki sifir nokta baglama sisteminin
tercih edilmis olmasi, yerine getirilmesi gereken farkl talepler-
den kaynaklanmaktaydi. Oncesinde bahsedilen pL LEHMANN'In
ekseninin makine tezgahi Uzerinde gerilmesi i¢in kii¢ctk élculeri,
yuksek hassasiyeti ve ¢ok iyi bir fiyat/performans oraniyla 6ne
cikan gredoc mekanik sifir nokta baglama sistemi tamamen ye-
terlidir. AlTech, makine tezgahi lGzerinde sabitleme i¢cin gredoc
cift baglama sistemin yani sira pL LEHMANN'In déner tablasinin
is mili icin ayni modelden bir tekli baglama sistemi kullaniyor. 20
kN cekme glicune sahip bu sifir nokta baglama sistemi bu tur
kullanimlar icin uygundur. Makine operatérleri boylece rotoFIX
gergi koprusu icin tU¢ ¢eneli mandren ile adaptér ¢enesini birbir-
leriyle fazla zaman harcamadan degistirebilirler.

Basarili sonu¢

Thomas Bdsch yeni imalat sisteminden gayet memnun:
«Daha fazla esneklik olamazdi.» Ve artik sistemin avantajlarindan
tam anlamiyla yararlaniyor. Buna 6rnek olarak kendi tasarimi olan
sifir nokta baglama sistemi tizerinden dogrudan dérdiinct ekse-

EA-520 pL déner tablanin is mili bir gredoc sifir nokta baglama sistemiyle
donatiimigtir. Resimde gértlen ¢ ¢eneli torna aynasi kisa strede yerlestiri-
lebilmektedir.



ne bagladigi bir dizenekten bahsediyor. Bdylece ¢coklu donatila-
rak parcalar bir gecede talaglaniyor. Makine operatdri on saat
sonra, yani ertesi sabah bu diizenegi s6klyor, giin boyu menge-
neler tzerinde cesitli pargalar imal ediyor ve aksam dlizenedi in-
sansiz gece vardiyasl icin yeniden monte ediyor.

Firmanin patronu, «gelen sipariglere bagh olarak bazen di-
zenegi gunde iki defa sOklp takmamiz gerekiyor. Bdylece takim
degistirme avantajlarimiz artiyor.» diyerek sevincini dile getiriyor.
«Eskiden diger makinelerde imal ettigimiz parcalarda takim de-
gistirme surelerini kismen ylzde 70 oraninda kisalttik. Buna daha
genis calisma alani sayesinde mimkun olan ¢oklu baglama sis-
temi vasitasiyla ilave zaman avantajlarini da ekleyebiliriz. isvicre
gibi pahali bir Ulkede fason Uretici olarak yalnizca bu tur avantaj-
lari kullanarak ayakta durabilirsiniz.»

Esnek pL doner tablanin kullanimina iligkin
animasyon

Bu kare kod ile pL EA-520 doner tablanin sifir nokta baglama sistemi
ile kullanimi hakkinda bir animasyon agilabilir.



Hassas parc¢alarin partneri

Appenzell merkezli AlTech AG 6lct dogrulugunda has-
sasiyet gerektiren parcalarin talas kaldirma islemleri icin ta-
ninmis bir hizmet saglayicidir. Bu firma en modern makine-
lerde saat arka kapagr ve govdesi, ucak ve makine
muhendisligi, pnédmatik ve hidrolik sistemler ile spor silahlari
ve telekomunikasyon cihazlari icin torna ve freze parcalarini
Uretmektedir. YUzey isleme ve aksam montaji da hizmet yel-
pazesine dahildir. AlTech, yiksek otomasyon duzeyi ve CNC
uzmanlarinin ¢coklu vardiya isletmesi sayesinde kuc¢uk ve bu-
yUk siparislerde kisa teslimat sureleri ve kusursuz kalite ga-
ranti ediyor.

AlTech AG, Industriestrasse 19, 9050 Appenzell, isvigre
Tel.: +4171 788 01 00, info@aitech.ch, www.aitech.ch

pL LEHMANN sirketi, ...

.. Isvigreli bir CNC déner tabla ve metal islemede kullani-
lan diger bilesenler Ureticisi olup deneyimli bir makine ureti-
cisidir. Sirketin doner ve kayar eksenleri 40 yili agkin bir siire-
dir iretimde kendini kanitlamistir. Ug eksenli delme / freze
makinelerini daha verimli dért veya bes eksenli isleme mer-
kezlerine ¢eviren bu Urlnlere ek olarak, sirketin Grtin portfo-
yunde c¢esitli is parcasi sabitleme sistemleri de bulunmakta-
dir.

AlTech AG
Industriestrasse 19
CH-9050 Appenzell

Tel. +41 (0)71 788 01 00
info@aitech.ch
www.aitech.ch

iletisim: Peter Lehmann AG
Baraustrasse 43
CH-3552 Bérau
Tel. +41(0)34 409 66 66

Faks +41 (0)34 409 66 00
sales@plehmann.com
www.lehmann-rotary-tables.com

isvicre kalitesinde CNC déner tablalar

1960 yilinda sadece fason Uretim yapan firma olarak ku-
rulmus pL LEHMANN, 40 yili askin suredir CNC déner tabla-
lar gelistirmekte ve imal etmektedir. Merkezi isvigre'de Barau
(Emmental) sehrinde bulunan aile sirketi, yenilikleri ve isvigre
kalitesi ile musterileri icin ylUksek verimlilik 6zelligine sahip
ek NC eksenleriile yeni olanaklar yaratmayi ve daha dar isle-
me c¢ozUmleri gelistirmeyi basardl. Sirket gec¢misinin en
onemli gelismelerinden ve atilimlarindan biri, hic stphesiz
sahip oldugu modiiler yapisi sayesinde ylksek performansi
ve esnekligi ile zorlu iglemeler icin uygun olan 2009 yilinda
gelistirilmis 500 serisi doner tabladir. 2014 yilinda gelistirdigi
bosluksuz 6n gerilmeli PGD disi kutular ile pL LEHMANN
dnemli bir yenilige daha yol agcmisti. Isvicreli firma 2017 yilin-
da diger yeniliklerin yani sira, déner tablalarini Endustri
4.0 ve dijitallestiriimis imalat icin hazir hale getiren yeni
pL-iBox neslini tanitti. 2019 yilindaysa bunu, devir sayisinin
5.450 dak™ degerine kadar vardigi déner tabla serisi 900 DD
Serisi'nin (Direct Drive) tanitimi izledi. Bir diger yeni Urln ola-
rak da ilk defa 2019 yilinda 6n ve son isleme dahil olmak tze-
re 3D baskili Uretim icin 6zel olarak tasarlanmis bir sifir nokta
baglama sistemi olan AM-LOCK sistemi sunuldu.




