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BULTEN

Yilda 7000 uretim saati ROTOMATION

ROTOMATION, otomatik takim degistirme 6zelligine sahip tim 3 eksenli
‘ freze makinelerine uygundur. Resimler: pL LEHMANN

Basit otomasyon sistemi, dikey isleme merkezlerinin 7/24
calismasini saglar

isvicreli yiiksek kaliteli CNC doéner tabla iireticisi pL LEH-
MANN, dikey isleme merkezleri icin kurulumu ve kullanimi
kolay bir otomasyon ¢6ziimii olan ROTOMATION'u gelistirdi.
Transfer linitesi olarak takim mili ve makine tablasinin kena-
rina monte edilen transfer kutusu, ideal kosullarda tek veya
cift eksenli bir pL CNC do6ner tabla ile birlikte sunuluyor: Boy-
lelikle kiicluik parcalar uygun maliyetli ve tam otomatik sekil-
de komple iglenebiliyor.

pL LEHMANN'n yeni ROTOMATION hat i¢i otomasyon sis-
teminin 6nemli bir bileseni, 350 mm uzunluga (valf kutusu ile
+_88 mm)_: 350 mm genislige ve 205 mm standart YUKS?k!ig? s ROTOMATION ile tam otomatik hale getirilmis 5 eksenli bir isleme merkezi,
hip modiiler transfer kutusu. Bu kutu is par¢asi magazini gorevi pargalari az gorevlinin galistigi vardiyalarda tamamen isleyebilir.
gortr ve gerektiginde cekmeceler, paletler veya bir cubuk setiile




ROTOMATION* mansfero

Transfer kutusu, partReserver olarak adlandirilan bir déndiirme tertibati ile
donatilabilir. Bu da bilesenin arka kismini islemek icin 180 derece déndurul-
mesini saglar.

donatilabilir. PartReverser (arka kismi islemek icin bir dondirme
tertibati) ve is parcalarina hava tflemek icin dért hava memesi ek
bilesenler olarak mevcuttur.

Transfer kutusu, T somunlar ve sikistirma cubuklari ile ma-
kine tablasina sabitlenebilir. Entegre konumlandirma sistemi sa-
yesinde kutunun yerlestiriimesi ve ¢ikariimasi on dakikadan fazla
surmez ve kutu referans konumundadir. Bu da, makinenin érne-
gin otomatik gece vardiyalarinda hizli bir sekilde dénusturulebi-
lecedi anlamina gelir. Bu ek kapasite kullanimi, fason Ureticiler
icin oldukga caziptir ve makine saatlik tGcretlerinin yeni ve uygun
maliyetli sekilde hesaplanmasina olanak tanir.

Esneklik ve verimlilik acisindan agilmasi zor

pL ROTOMATION, 6zellikle takim tezgahlarini cok esnek se-
kilde kullanmak zorunda olan fason Ureticiler ve diger imalatgilar
icin ideal bir eklentidir. Moduler tasarim, esnek olanaklara kat-
kida bulunur. Transfer kutusu, her biri paletli (220 x 235 mm) iki
veya daha fazla disan surulebilir cekmece ile veya s6zgelimi is-
tiflenmis ¢cok sayida kicuk parcayi ¢cikarmak ve yerlestirmek icin
yukaridan erigilebilen bir palet seti (260 x 245 mm) ile donatila-
bilir.

Transfer kutusunda bir palet eklentisi ile ROTOMATION 6rnegi: saat kdpri-
lerinin komple iglenmesi

Uclincii alternatif, kisa cubuklardan itibaren parca ureti-
mi icin bir gcubuk setidir (260 x 240 mm). Bunun i¢in makinede,
transfer kutusuna ek olarak cubugu 90 derece dénduren ve ayir-
ma vs. i¢in kullanilan en az bir ek déner tabla bulunmalidir. Cubuk
isleme icin pL LEHMANN, CNC doner tablalarda entegre, tam
otomatik bir cubuk besleme sistemi sunar.

iki eksenli pL déner tabla ve transfer kutusu ile cubuk isleme icin tipik kurulum



Transfer kutusu i¢in gubuk seti

Takim mili robotun gorevini devraliyor

ROTOMATION, islenmemis pargalari transfer kutusundan ¢i-
karmak ve bitmis parcalari tekrar oraya yerlestirmek icin herhan-
gi bir ek robot veya transfer Unitesine ihtiya¢c duymaz. Parlak fikir:
Sistem bu amacla degistirilebilir, pnédmatik kontrollt bir kavrayici
ile donatilmis takim milini kullanir. islemler makine CNC'si araci-
hgiyla programlanir. Gerekli olan tek sey, kontrol kabinine monte
edilen ve M fonksiyonlari araciligiyla CNC ile iletisimi devralan ek
bir islem kutusudur. Baska hicbir bilesene gerek yoktur, bu ne-
denle harcanan emek ve maliyetler son derece dusuk seviyede-
dir.

Basit standart makineler icin ideal

ROTOMATION, g, dort veya bes eksenli dikey isleme mer-
kezlerine kurulabilir, bu sayede 4. veya 5. eksen her zaman ideal
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olarak pL LEHMANN'In CNC doéner tablalari ile uygulanir. Sadece
5 eksenliisleme merkezleri buna uygun degildir.

Otomasyon sisteminin odak noktasi, kicuk partilerin ve
60 mm'lik bir kiipe kadar yaklasik is parcasi boyutlarinin veya
60 mm capinda 300 mm uzunluga kadar kisa ¢gubuklarin Ureti-
midir.

pL ROTOMATION ile gézetimsiz gece ve hafta sonu saatle-
ri maksimum dizeyde kullanilabilir. pL LEHMANN'a gore, yakla-
sk 1700 guindiz vardiyasi saati ve az gorevlinin ¢alistigi ek 5300
saat yilda 7000 saate ulasabilir, bdylece ROTOMATION sistemi-
ne yapilan yatirrm kisa surede kendini amorti eder.

Ayrintilara, 6zelliklere, aciklayici videolara ve bir¢ok pratik 6r-
nege pL LEHMANN web sitesinden ulasabilirsiniz: https://www.
lehmann-rotary-tables.com/de/produkte/automation/trans-
ferbox

ROTOMATION ile ayna Uizerinde islemek i¢in tipik bilesenler

ROTOMATION ile gubuk tizerinde islemek i¢in tipik bilesenler


https://www.lehmann-rotary-tables.com/de/produkte/automation/transferbox
https://www.lehmann-rotary-tables.com/de/produkte/automation/transferbox
https://www.lehmann-rotary-tables.com/de/produkte/automation/transferbox

pL LEHMANN sirketi, ...

.. Isvicreli bir CNC déner tabla ve metal islemede kulla-
nilan diger bilesenler Ureticisi olup deneyimli bir makine tre-
ticisidir. Sirketin déner ve kayar eksenleri 40 yili agkin bir si-
redir Uretimde kendini kanitlamistir. Uygun maliyetli standart
dikey isleme merkezlerini verimli dort ve bes eksenli Gretim
sistemlerine dénustirmek icin kullanilan bu drtnlerin yani
sira, Urtn portféylnde cesitli is parcasi baglama sistemleri
ve ROTOMATION otomasyon sistemi de yer aliyor.

k+k-PR GmbH
Von-Rad-Str. 5 f
D-86157 Augsburg

iletisim: Peter Lehmann AG
Baraustrasse 43
CH-3552 Bérau

Tel. +41 (0)34 409 66 66 Tel. +49(0)821/52 4693
Faks +49 (0)8 21 /22 93 96 92

Faks +41 (0)34 409 66 01
sales@plehmann.com
www.lehmann-rotary-tables.com

info@kk-pr.de
www.kk-pr.de

isvicre kalitesinde CNC déner tablalar

1960 yilinda sadece fason Uretim yapan firma olarak ku-
rulmus pL LEHMANN, 40 yili agkin sturedir CNC doéner tabla-
lar gelistirmekte ve imal etmektedir. Merkezi isvigre'de Barau
(Emmental) sehrinde bulunan aile sirketi, yenilikleri ve isvig-
re kalitesi ile musterileri icin ylksek verimlilik 6zelligine sa-
hip ek NC eksenleri ile yeni olanaklar yaratmayi ve daha dar
isleme ¢cozumleri gelistirmeyi basardi. Sirket gegmisinin en
onemli gelismelerinden ve atiimlarindan biri, hic stiphesiz
sahip oldugu moddiler yapisi sayesinde ylksek performan-
si ve esnekligiile zorlu islemeler i¢in uygun olan 2009 yilinda
gelistirilmis 500 serisi doner tabladir. 2014 yilinda gelistirdi-
gi bogluksuz 6n gerilmeli PGD disi kutulari ile pL LEHMANN
dnemli bir yenilige daha yol agcmistu. isvicreli firma 2017 yi-
inda diger yeniliklerin yani sira, doner tablalarini Endustri
4.0 ve dijitallestirilmis imalat i¢in hazir hale getiren yeni pL-i-
Box neslini tanitti. 2019 yilindaysa bunu, devir sayisinin 5.450
dak™ degerine kadar vardigi déner tabla serisi 900 DD Seri-
si'nin (Direct Drive) tanitimi izledi. 2019'da tanitilan bir diger
yeni urun de, 6n ve son-islem uygulamalarinin da dahil oldu-
gu 3D baski i¢in tasarlanmig, 6zel bir sifir nokta baglama sis-
temi olan AM-LOCK sistemi oldu.




