ANWENDERBERICHT

CNC-Drehtische fiir den Einsatz beim Friasen, Bohren und Schieifen
Flexible Werkstuck-Spanntechnik fur
die Teilefertigung

Wie die ASP Automation GmbH mit Hilfe von flexibler Gressel-Werkstlick-Spann-
technik eine maximierte Maschinen-Nutzung sicherstellt und damit die Fertigungs-

Produktivitat steigert.

Das Wort «Flexibiitéit» zioht sich
wia gin roter Faden durch alla
Bareiche des Untarnahmans ASP
Automation GmbH, D-31767
Treuchtlingen. Flaxibilitat ist das
Crado von ASP, bezogen auf sehr
kreative Komplettidsungen in der
Produktions- und Montage-Auto-
matisierung sowie im Sonderma-
schinenbau. Des Weaiteran zeich-
nan sich die Eigenprodukta ASP
Aluminium-Profilbaukasten und
Vario-Pufferforderbander durch
héchste Anwendungs- und Mut-
zungs-Flexibilitdt aus. AuBerdem
ist die Teilefertigung im Kunden-
auftrag wie fur die Eigenprodukte
bai ASP hoch flexibel organisiart,
was selbstradend auch die affi-
ziente Mehrmaschinen-Bedienung
durch das hoch gualifizierte Fach-
personal sinschiieBt. Gegrundet
im Jahr 2000 vom heutigen Inha-
bar und Gaschaftsfuhrar Warmer
Schramm, hat sich aus kleinen

Anfangen heraus ein strikt Tech-
nologie-getriebanes Untamehmen
entwickelt, das sich zum sinan

mit dar Entwickiung und dem Bau
von Automatisisrungslisungen
sowie Sondermaschinen im Kun-
danauftrag, und zum andgren mit
der Entwicklung, dem Bau und
dem Vertrieb dar schon erwahnten
Eigenprodukte bafasst. Mittlarwaile
zdhit ASP 18 Beschaftigte, davon
allgin im Bareich Machanischa
Fertigung 10 Fachkrafte. Entgegen
dem vielfach zu becbachtenden
Trend zum reinen Systomintagra-
tor, der vornehmilich auf am Markt
varfugbars Komponentan zunick-
graift, setzt Werner Schramm auf
ginan hohon Eigenfortigungsgrad,
dar aktuell bei rund 90 %: liegt.
Und das hat seinen guten Grund:
LAls Sondermaschinenbauer und
Harsteller von Eigenprodukten
milssan wir sehr flaxibal auf Kun-
danwunsche reagieran, und sind

fior eine problemiose Baugruppen-
und Geratemontage sowohl auf
basta Qualitat als auch auf hohe
Termin-Verasshchkedit angewiasen.
Um dies gawihrieisten und flaxibal
sowie schnell agieren zu konnen,
haben wir uns schon fridh dazu
aentschiossen, Konstruktionstoile
wann immer moglich und sinnvoll
in Eigenregie harzustalien und fur
dia Baeliefarung mit Morm- oder
Standard-Komponanten laistungs-
fahige Partnar zu beaufiragen.®
Mit zunehmenden Geschaftsum-
fangen sowia doem wachsenden
Auftragsvolumen, spaziell beim
Eigenprodukt Vano-Pufferforder-
tatsproblema, donon ASP mit der
intensiven Evaluation und darauf
folgenden Baschaffung eines
waitaren neuen 3-Achsen-CNC-
Bearbeitungszentrums boagag-
nats. Die angedachte Losung, ein
3-Achsan-CNC-BAZ mit groBam
Arbaitsbareich (Verfahrweg X-Ach-
se = 1.000 mm) mit einem CNC-
Drehtisch und Spannbricke roto-
FIX von pL LEHMANN als 4. Achsa
aufzuristen anstatt ain toures

4- oder 6-Achsen-BAZ 7u beschaf-
fen, erwies sich, ausgehand vom
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zu bearbeitendan Teidaspekirum,
im Machhingin alz absolut richtig.
Wemer Schramm hatie bereits
beim Kauf der CNC voraus gese-
hen, dass die Leishungsfahigkeit
das CNC-BAZ= mit dan herkGmm-
lichan Werkstick-Spannmittain an
saing Grenzen kommen wird und
hat deshalb schon zu diesam Zait-
punkt u.a. den Schweizer Spezia-
listen fur Werkstick-Spanntechnik,
Gressal AG, GH-8355 Aadorf kon-
taktiert. Nach sinem Besuch von
Gimther Hirschburger, Vartriebs-
techniker Deutschiand Sid boi dor
Gresssol AG, kam es zum Losungs-
vorschiag, der rundum lUberzeugie
und auf dessen Grundlage dann
der Auftrag fur die Lisferung

von div. Komponanten aus dem
Grasssl-Spanntechnik-Baukasten
aneilt wurde. Im Einzelnen sind
dies mehrere mechanische Mull-
punkt-Spannsysteme gredoc in
den Ausfihrungen eckig und rund,
mehrere Zentrisch-Spannsystema
G2 126 sowia schiieBlich mehrare

Einfach-Spanner gripos.

Mit diesen Spanntachnik-Kom-
ponenten realisierten Wemer
Schramm und Kollegen gin hoch
flaxibal nutzbares Univarsal-
Spannsystem. Dieses erlaubt, j
nach Aufbau, Konfiguration und
Bastickung, sowohl die rationalle
3-Achzon-Bearbeitung auf dem
mit einer Adapterplatie versehenen
Maschinentisch als auch, nach
Montage des CNC-Drah- brw.
Schwenktischs, die 4-Achsan-
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(Komplett-) Bearbseitung. Um den
Rist-AUmrist- und Montageauf-
wand sowie die unprodukiiven
Mebenzeiten durch Maschinen-
Stillstand =0 gering wis moglich
zu halten, lisBan sich Wermer
Schramm und dis Maschinenfihrar
aber noch mehr sinfallen. Namlich
in dem sig die erwidhmte Maschi-
nentisch-Adapterplatte kreierten
und darauf finf mechanische
MNullpunkt-Spannsystems gre-
doc eckig platziarten. Disss funf
Nullpunkt-Spannsystames nehmen
wahlwaize den auf einar
Grundplatte montiertan
CHNC-Dreh-/Schweank-

‘Spannbrickensystem rotoFIX von pl
LEHMAMN (Werkbild: pL LEHMANN)




